MB Projekt Aps

Forarbejdning af stabemartel

De cementbaserede, ekspanderende PAGEL Stgbemagartler anvendes fortrinsvist i det konstruktive ingenigr-
byggeri, hvor der skal optages og overfgres hgje statiske og dynamiske laster fra stalkonstruktioner,
jernbaneskinner og maskiner til fundamenter eller andre bygningsdele.

For at opna optimal egnethed til hvert projekt, skal der ved anvendelsen tages hgjde for nogle grundlaeggende
kundskaber og metoder. | den fglgende tekst er disse beskrevet pa baggrund af DIN 1045, med hensyntagen
til dansk praksis.

Sammensaetning

PAGEL Stgbemgrtler sammenseettes udelukkende af farsteklasses rastoffer, for hvilkke falgende normer er
bestemmende:

Cement: EN 197-1 og DIN 1164
Tilslag: EN 12620 og EN 13139
Tilseetningsmiddel: ~ EN 934-2:T2
Tilseetningsstof: DIN EN 450

Pragvnings- & tilladelsesgrundlag

Grundlaget for prgvning, overvagning og fremmedovervagning af stebematerialer er bestemt af den tyske
standard for anvendelse af fabriksblandet stebemartel (udgave september 1990, redaktionelt gennemgaet i
1996). Udgivet af Arbejdskreds - Hovedudvalg for Betonteknologi i Den Tyske Betonforening, Bonn, hhv. fra
Tysk Beton og Byggeteknikforening, Berlin.

Pa anbefaling af arbejdsgruppen "Trinkwasserbelage" fra sundhedsmyndighedernes kunststofkommission
star prevningsattesterne for tilladelse til anvendelse i drikkevandsomrader til radighed. Ved forespargsel
fremsendes attest for de for enkelte produkter.

e L DVGW, Tekniske regler, Arbejdsblad W270
e DVGW, Tekniske regler, Arbejdsblad W347

Anvendelsesomrader

Understgbning af maskiner

Stebning af befeestigelsesbolte

Understgbning af kranbaneskinner og brolejer

Stabning af stalindbygningsdele i beton

Stabning af fuger mellem feerdigdele samt mellem feerdigdele og pladsbeton
Lukning af abninger og udsparinger i beton

Fremstilling af traekforankringer

Renoveringsstebning (kun med tilsluttende armering)

Til anvendelse i omrader hvor der efterfglgende skal fremstilles traekforankringer, kan beregningsudfgrelsen
angivet i DIN 1045, iseer sammenligningsspaendingerne i tabel 19, anvendes og bruges som grundlag, da
specielle egnethedspravninger af ankertraek af PAGEL Stgbemagrtler (fremsendes pa forespgrgsel), stemmer
overens med kravene i DIN 1045.

Kontrol af beregninger skal eftervises af den tilsynshavende statiker pa grundlag af maleresultaterne fra det
pageeldende produkt.
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Maskinstgbning

Ved faststgbning af maskiner justeres maskinelementerne enten pa
nivellérskruer, fixatorer eller fodplader. Generelt gaelder, at elementerne
feestnes til betonunderlaget via ankrene. Farst nar forankringsstebningen
er afsluttet og den tilstedevaerende Iuft i forankringen er sluppet ud, sker
understgbningen af maskinen. Ved risiko for permanent indespaerring af
luft, ma stgbningen af ankeret og understgbningen af fodpladen, under
ingen omstaedigheder gennemfgres samtidigt.

Treekforankringer

Treekforankringer ma ofte udferes pa byggepladsen, nar et byggeri skal tilpasses nye krav, eller nar omstilling
af produktionen i et firma er forbundet med opbygning af nye produktionsanleeg. Til forankring af nye
maskinanlaeg har det vist sig fordelagtigt at anvende kerneboringer til forankringshullerne, da denne metode
skaner den omkringliggende betonstruktur. Med en vadskeerende diamantborekrone med tilstraekkelig
borehastighed kan den kraevede diameter og nedvendige dybde opnas. Med tilsvarende boreveerktgj er det
ogsa muligt at gennembore armering.

Da borekernen som regel braekkes af ved kipning, og bruddet af kernen derved ikke sker pa det dybeste sted,
skal der bores yderligere et par cm dybere ned end den anfgrte forankringslaengde.

z

o

40
Skitse over treekstangsforankring. Det gvre forankringsomrade skal
Ved overskridelse af betonens traekbrudspaending matematisk traekkes fra den virkende
braekker et cirkelformet krater i overfladen af forankringslaengde.

betonen af, som forvarsling af selve bruddet.

| det gverste omrade af boringen skal der, athaengigt af kerneboringens diameter, traeekkes mindst fem cm af
indstiksdybden fra forankringslaengden, fordi spaltetrackstyrken i overfladen af den omgivende beton er lavere
i forhold til den stgrre indstiksdybde. For sma ankre bestemmes forankringsleengden ved pravning.

Til beregning af treekbrudspaendingen mellem stgbematerialet og betonen tages grundveerdierne fra DIN 1045
for den tilladte treekbrudspaending, svarende til den aktuelle sammenlignende betontrykstyrke.

Skema 1: DIN 1045, tabel 19. Tilladte grundveerdier for treekbrudsspaending i N/mm?

1 2 3 4 5 6
Samlings- Tilladte grundveerdier for treekbrudspaendingen t; i N/mm2for
omrade betonens hardhedsklasser
B15 B25 B35 B45 B55
1 1 1,4 1,8 2,2 2,6 3,0
2 2 0,7 0,9 1,1 1,3 1,5
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Renoverings- & stgbningsforanstaltninger

Neesten alle vesteuropaeiske stater udferer betonrenovering med stgbemertel. Undtagelsen er Tyskland, hvor
dette omrade stadig er forbeholdt de kunststofforbedrede PCC- & SPCC-martler. PCC star for Polymer
Cement Concrete og SPCC star for den sprgjtebare PCC. Baggrunden for disse forskrifter er, at der kreeves
seerlige beskyttelsesfunktioner for renoveringer i omrader med konstruktivt ingenigrbyggeri. De tyske
bestemmelser ZTV-SIB's oprindelse ligger 20 ar tilbage, da der ikke fandtes standardprodukter til opfyldelse
af kravene i ZTV-SIB. | dag kan de vaesentligste krav i ZTV-SIB ogsa opfyldes med stgbematerialer uden
polymere kunststoffer, da de moderne stgbematerialer med deres materialespecifikke egenskaber er blevet
tydeligt forbedret. Specielt er der sket en maerkbar reducering af svindreaktionen.

Bestemmelserne i ZTV-SIB er implementeret i de nye tyske retningslinier for reparation og beskyttelse af
betondele, RiLi-SIB.

Med produkterne PAGEL Stebemgartel V1/50 og PAGEL Stgbebeton V1/160 er svindforholdet mindsket til
under 0,1 %, hvilket er under ZTV-SIB's greenseveerdi. Tilsvarende geelder for PAGEL Flydestgb V40.

Med tilslagsstoffer og additiver seenkes E-modulet i PAGEL-produkterne til ZTV-SIB-omradet mellem B35 og
B45, saledes at en betonrenovering ogsa er mulig nar disse vaerdier betragtes.

Skema 2: Elasticitetsmodul for forskellige styrkeklasser for beton jf. DIN 1045 (1988) tabel 11.
1 2 3 4 5 6 7
1 Betonens hardhedsklasse B10 B15 B25 B35 B45 B55
2 Elasticitetsmodul E, i N/mm? 22.000 26.000 30.000 34.000 37.000 39.000

For betonrenovering geelder falgende forudseetninger:

e Betonunderlagets kvalitet bar mindst svare til en Bll-beton,
altsa en beton sammenlignelig med styrkeklasse B35 (35 MPa)

e Til renoveringsstgbningen kraeves en kraftoverfgrende armering,
evt. skal den fremstilles (gaelder som pa beton jf. DIN 1045)

e Lagtykkelsen skal veere mindst 50 mm, sa kan (skal) forholdene
ogsa betragtes under bestemmelserne i ZTV-SIB. | Danmark er
det normal praksis, at den mindste lagtykkelse er 4 x maksimal
kornstgrrelse i det aktuelle produkt

e Sammensatningen af stabematerialet skal svare til DIN 1045
(kun tilladte rastoffer jf. DIN 1045) Typisk renoveringsstebning p& en gesims

e Kun stgbebeton er tilladt (passer pa V1/50, V1/160 og V40) nmoer?ngftlllifr? r(nBe%S)énDltﬁzﬁJtﬁirr?geri‘i:nlng;’zriﬁ

e Produktionen sikres ved savel egen- som fremmedovervagning altanskiven samt en bgjle til gesimsen.

e V40 er i Danmark deklareret i REPTON

Forberedelse af betonunderlaget

Praktisk taget enhver standard receptbeton afseetter ved udstgbning et lag cementslam pa overfladen. Dette
skyldes betonblandingens sammensaetning og v/c-tal, idet blandevandet, der besidder blandingens laveste
massefylde, stiger op til overfladen og der lagrer sig med betonens cementandele. Denne oplagrede cement
med hgjt vandindhold, besidder kun lave traek- & trykstyrker. Ubehandlede betonoverflader besidder som
regel en overfladetreekstyrke under 0,5 N/mm? og er séledes uegnede til optagelse af spaendingerne fra
hgjstyrkemertler (stabemartler). Alle vedhaeftningshaemmende dele savel som urenheder skal altid fiernes ind
til sund beton, ved en egnet renggringsmetode.

Udover de saedvanlige metoder, sdsom sandblaesning, freesning, slyngrensning, hammer og mejsel samt
stadning, kan der for definerede og sma overfladeomrader tillige anvendes handfreesemaskiner. Det er vigtigt
at fierne de mindre vedhaeftningsdygtige overfladelag i stebeomradet. Tilslagskornene skal frileegges, sa
overfladetreekstyrken svarer til betonens traekstyrke (mindst 1,5 N/mm?). Herved kan stebemertlen opna en
kraftoverfgrende forbindelse med betonunderlaget. (Veer opmaerksom pa forvanding og efterbehandling).
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Mindstekrav til betonunderlaget

Mindste kvalitet: Sammenlignende betontrykstyrke = B25
Cementslam: Fjernes indtil frilaegning af tilslagskorn
Vedheeftningsevne/overfladestyrke: Mindst 1,5 N/mm?

Revner: Fyldes, injiceres og maettes

Kapillar sugeevne: Inden stgbningen forvandes rigeligt

Produktudvalg af hensyn til stgbehgjden

Produkt Produkttype Kornstgrrelse Stgbehgjde

V1/10  Stebemgartel 01-1,0 5- 30

V1/50  Stgbemgrtel 0,1 - 5,0 20 -120 Stgbehgjden er den mindste
V1/160 Stgbebeton 0,1-16,0 >100 af dimensionerne a, b eller c i
V40 Flydestob 0.1- 40 20 -100 Gonne dimension. e lodret
V2/10 Hurtig stebemgrtel 0,1- 1,0 10 - 20 eller vandret.

\V2/40 Hurtig stgbemaortel 0,1 - 4,0 20 - 60

V2/80 Hurtig stgbemartel 0,1 - 8,0 50 - 100

V2/160 Hurtig stabemartel 0,1 -16,0 >100

Produktudvalg af hensyn til flydeleengden

Produkt Produkttype Kornstgrrelse Stgbehgjde fora'\r/lt?gjlé?]ling forg/lr?aselﬂjnneiLg
mm mm m m
V1/10  Stebemgartel 01-1,0 5- 30 4,00 > 30
V1/50  Stebemortel 0,1- 50 20 - 100 4,00 > 20
V1/160 Stebebeton 0,1 -16,0 >100 2,00 >10
V2/10  Hurtig stebemagrtel 0,1-1,0 10 - 20 1,00 >10
V2/40  Hurtig stebemertel 0,1- 4,0 20 - 60 1,00 >10
V2/80  Hurtig stebemartel 0,1- 8,0 50 -100 1,00 >5
V2/160 Hurtig stebemgrtel 0,1 -16,0 >100 1,00 >5

Ved kontinuert materialetilfarsel kan PAGEL Stgbemgartler flyde meget langt. Hvis der som falge af manuel
blanding sker mange arbejdsafbrydelser kan materialet pa et tidspunkt szette sig fast og ikke lsengere skubbes
fremad af det efterfglgende materiale. Denne situation ber undgas, da der kan opsta problemer med
lagdelinger, nar det efterfelgende materiale flyder over det stoppede. Produktets flydeevne athaenger direkte
af det blandede materiales tilstand. Ved anvendelse af snekkepumper og kontinuert materialetilfgrsel holdes
stebematerialet i stadig bevaegelse og kan derfor skubbes meget langt. De bedst anvendelige maskiner er
kombinerede blande- & fremfaringspumper, udstyret med variable pumpeenheder og kontinuert vandtilfarsel,
sa de over et laengere tidsrum kan fremstille et ensartet blandet produkt, lige fra cementlim (PAGEL Anker- &
injektionslim E1F) til stebebeton (PAGEL Stgbebeton V1/160).

Produktudvalg af hensyn til treekforankringer

Treekforankringer fremstilles fortrinsvist af PAGEL Ekspanderende mgrtler, da disse svarer til beregningerne
angivet i DIN 1045, tabel 19. Til lodrette forankringer bruges selvudflydende produkter, mens de plastiske
produkter bruges til vandrette og under-op forankringer. Til udveelgelse af produkttype saettes ankerets
ringspalte lig med den angivne lagtykkelse.
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Produkt Produkttype Kornstgrrelse  Ringspalte foral\r/lt?gjgiling forgﬂrakljsel;élnneihg
mm mm m m
V1/10  Stebemortel 0,1- 1,0 5- 30 4,0 > 30
V1/50  Stgbemaortel 0,1- 50 20 - 100 4,0 > 20
V1/160 Stgbebeton 0,1 -16,0 >100 2,0 >10
V2/10  Hurtig stebemgrtel 0,1-1,0 10 - 20 1,0 >10
V2/40  Hurtig stebemgrtel 0,1- 40 20 - 60 1,0 >10
V2/80  Hurtig stebemgrtel 0,1- 8,0 50 - 100 1,0 >5
V2/160 Hurtig stabemartel 0,1 -16,0 >100 1,0 >5

Til dimensionering af forankringer kan der stilles pravningsattester for egnethed til radighed, hvorfra veerdierne
til sammenligning af vedheeftningsspaendingen kan tages.

Til forankringer med 2-10 mm ringspalter kan PAGEL Ankermgrtel E1 eller PAGEL Anker- & injektionslim E1F
anvendes. Til brug ved det praktiske arbejde findes en vejledning "Forankring med PAGEL Ekspanderende
mgrtler”, der angiver kraftoverfgringens afhaengighed af ankerets diameter og forankringens dybde.

Produktudvalg af hensyn til styrkeudviklingen

Alt efter byggeriets krav og tidsplan kan det veere pakreevet at belaste stgbningen efter kortere eller meget
kortere haerdetid end normalt kreevet. For en haerdetid pa 24 timer ved + 20 °C er trykstyrkerne for
produkterne i PAGEL serie V1 saedvanligvis tilstreekkelige. Safremt der kraeves belastning efter fa timer skal
der anvendes produkter fra PAGEL Stgbemertel V2, der tilmed ikke lader sig pavirke af lave
anvendelsestemperaturer.

Trykstyrkeudvikling ved + 20°C

Produkt Produkttype Kornstarrelse N/mm2

mm 2h  4h 8h 1d 7d 28d
V1/10  Stebemgrtel 0,1-1,0 - - - 43 60 87
V1/50  Stebemortel 0,1- 50 - - - 49 70 90
V1/160 Stebebeton 0,1 -16,0 - - - 51 70 91

V2/10  Hurtig stebemgrtel 0,1-10 12 18 35 40 60 70

V2/40  Hurtig stsbemgrtel 0,1- 40 15 20 35 40 60 70

V2/80  Hurtig stebemgrtel 0,1- 8,0 12 18 35 40 60 70

V2/160 Hurtig stsbemgrtel 0,1-16,0 15 20 30 35 60 70

Ved lave anvendelsestemperaturer saenkes hydratiseringshastigheden tydeligt ved cementbundne materialer.
Eksempelvis er hastighederne ved forskellige temperaturer opstillet for PAGEL Stgbemartel VV1/50.

Trykstyrkeudvikling

Produkt Produkttype Kornstgrrelse ved N/mm2
mm °C 1d 3d 7d  28d
5 22 48 68 87
V1/50  Stgbemgrtel 0,1- 5,0 10 18 66 74 87

25 58 75 84 104
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Produkterne i PAGEL Stebemartel serie V2, er stort set ufglsomme over for lave anvendelsestemperaturer og
viser en meget positiv styrkeudvikling (rastofferne er ikke tempererede).

Trykstyrkeudvikling ved +5 °C
N/mm?2

mm 2h  4h 8h 1d 7d 28d
V2/10  Hurtig stebemgrtel 01-1,0 10 14 25 35 53 60
V2/40  Hurtig stebemartel 01- 4,0 10 14 26 36 54 63
V2/80  Hurtig stebemgrtel 0,1- 8,0 9 14 25 32 43 53
V2/160 Hurtig stebemartel 0,1 -16,0 3 11 13 28 44 65

Produkt Produkttype Kornstgrrelse

Der findes yderligere information om grundleeggende betragtninger for styrkeudvikling ved lave temperaturer i
"Anvendelse af stgbemeortel ved lave temperaturer”.

Fremstilling af blandinger

Ved lave produkttemperaturer sker befugtningen af cementpartiklerne med vand vaesentligt mere langsomt
end ved eksempelvis + 20 °C. Dertil kommer, at de til flydeevnen anvendte kemikalier (hgjydelses flydemidler)
ogsa fungerer langsommere ved lave temperaturer.

Lgsningen er leengere blandetid og ubetinget brug af tvangsblander, hvor produktet sejblandes med %4 - % af
den foreskrevne vandmaengde. Resten af vandmaengden tilfgres derefter langsomt. Der kan opnéas en bedre
blanding (reaktion med flydemidlet), nar blandevandet ikke er for koldt (mindst + 15 °C). Den samlede
mangde vand skal veere indenfor det givne toleranceomrade, da det er ikke pakraevet at reducere den
maksimale vandmaengde ved lave temperaturer.

Grundleeggende betragtninger

Ved de svindfrie PAGEL Stgbemartler skabes flydeforholdet ikke af vand, men af flydemidlerne der er iblandet
som tart pulver. Det er saledes feerdigblandede tgrmertler, der ved brug kun skal blandes med rent vand. Hele
indholdet fra en pose haeldes i en tvangsblander sammen med % af den foreskrevne vandmaengde, og der
blandes ca. 3 minutter. | denne delvis tarre form bliver de kemiske flydemidler godt tilgeengelige og der ses
sidst i blandeprocessen en tydelig aendring af massens konsistens. Ved denne plastiske konsistens sker den
bedste befugtning (aktivering) af martlernes kemiske stoffer. Efter de 3 minutter tilfgres resten af den
pakreevede vandmeaengde, og der blandes indtil den rigtige martelkonsistens er opnaet. Normalt er en
efterblandingstid pa ca. 2 minutter tilstraekkelig.

Fritfaldsblander

En fritfaldsblander bgr udelukkende benyttes til blanding af plastiske martler eller materialer med lave andele
af cement. Iseer ved fine martler med sma kornstgrrelser klumper meartelpulveret sig sammen pa blandernes
arme. Skal der opnas tilstraekkelig blandingseffekt hvor de hgje tekniske egenskaber er kreevede, kan en
fritfaldsblander ikke anvendes til blanding af stabemartler.

Tvangsblander

Ved tvangsblanding drejer blandearmene rundt i en fastholdt rgrebeholder.
Herved tvangsblandes materialet med en massiv forskydningskraft til en
gennemblandet god og jeevn kvalitet.

Denne blandertype kombineres ofte med mgrtelpumper.
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Handblandeapparat

Ved handblandingsapparater skal der ogsa tages hensyn til blanderens
tvangsblandeeffekt. Boremaskiner med pasat "piskeris” er mindre egnet til
blanding af stebemagrtler, da det ikke er muligt at findele det materiale der skal
blandes. Findeling af det materiale der skal blandes er kun mulig nar der
anvendes en maskine med lav omdrejningshastighed og et dobbelt eller
specielt formet blandejern. Blanding af en stebemgrtel sker ved anvendelse af
et dobbelt blandejern, efter samme princip som med en tvangsblander.

Efter tilfersel af %5 af den samlede vandmaengde i blandekarret tilfares mertelpulveret og der blandes i ca. 3
minutter, til massen er homogen. Derefter tilfares resten af blandevandet og der blandes til den kreevede
mgrtelkonsistens er opnaet. Normalt er en efterblandingstid pa mindst 2 minutter ngdvendig. Den samlede
blandetid skal vaere mindst 10 minutter. Safremt det blandede materiale bliver stdende lzengere tid, skal det
inden anvendelsen blandes kort tid igennem endnu en gang.

Fremfgring

Snekke- & kolbepumper er egnede til fremfgring af den blandede stgbemgrtel. Der ber fortrinsvist anvendes
snekkepumper, da fremfgringen hermed giver en meget jeevn mertelstrem. Pa grund af massefylden og den
homogene mgartelkonsistens er fremfegringsafstande over 100 m muligt ved meget lavt fremfaringstryk.
Fremfaringsslangens diameter afheenger saledes af produktets sterste kornsterrelse samt den kraevede
fremfaringsmaengde.

Fremfgringsteknik

Med en snekkepumpe med pasat tvangsblander kan produktet bade blandes
og fremfares pa samme tid. Ved en fornuftig fremferingshastighed kan der
altid fremstilles rigeligt blandet produkt, saledes at fremfaringen ikke behgver
at blive afbrudt.

Alternativt kan der benyttes separate blandemaskiner og snekkepumper.

Blandings- & fremfgringsteknik

Ved kombineret blandings- & fremferingsteknik fyldes mertelpulveret ind i en forrddsbeholder. Ved hjeelp af
fremforingssneglens hastighed fgres et bestemt volumen herfra og ind i blandingsenheden. Under denne
forudsaetning er det muligt at sprejte blandevandet ind i blandekammeret ved et konstant jeevnt tryk. Herved
kan maengden af tilfgrt vand angives som skalavaerdi, i doseringen I/h.

Ved snekkeudgangen afprgves konsistensen af stgbemartlen for henholdsvis det foreskrevne udbredelses- &
flydemal inden fremfaringsslangen paseettes. For at reducere friktionen i fremfagringsslangen, skal den skylles
igennem med vand for tilslutning til pumpen. (Gaelder for alle fremfaringspumper & -slanger). Far slangen
tilsluttes, fyldes der yderligere ca. 5 liter cementveelling i slangen, for meerkbart at reducere startfriktionen.
Hvis der hverken forvandes eller kgres cementslam igennem slangen fgr brug, kan der forekomme
materialepropper i den tgrre slange.

| PABEC Il Vario Blande- & fremfgringspumpen er blandergret placeret lodret
og det tarre pulver fares ind i blandergret ved hjaelp af en stalspiral.
Omdrejnings- & fremfaringshastigheden reguleres afheengigt af vandtilfarslen.

Med forskellige pumpeenheder kan der blandes produkter med kornstarrelser
mellem 0,1 mm og 16 mm.
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Stgbning

PAGEL Stgbemagartler er saledes indstillet i konsistensen, at de har en honningagtig flydeevne. Produktet
flyder langsomt, men derfor ogsd meget mere jeevnt og homogent, end det er tilfeeldet for de fleste andre
stebeprodukter. Dette giver den store fordel, at der opnas en ensartet flydning over meget lange straekninger,
uden at der optreeder materialeadskillelser. Uanset om der skal gennemferes manuel eller maskinel
forarbejdning, skal der veere sd meget faerdigblandet materiale til radighed, at stgbearbejdet ikke afbrydes.

Kontinuert stgbning

Til stebning af sma understegtningsflader eller enkelte maskinfodplader, fremstilles den pakraevede
stebemaengde separat, og der stebes uden afbrydelser som folge af blandingspauser.

Stebningen sker sa vidt muligt fra hjarnet af en ikke-sugende forskalling, indtil materialet kommer frem pa den
anden side. Der ma kun tilfares nyt materiale bag steberanden, sa der ikke sker en indeslutning af luft.

Det er ikke tilladt at forsgge at skubbe/trackke i stabningen, da der derved kan opsta permanent indeslutning
af luft under fodpladen.

Stgbning af store fodplader

Ved stagbning af store arealer eller voluminer kan det ikke lade sig gere at frembringe en kontinuert proces ved
hjeelp af separat og manuel blanding af stebemartlen, hvorfor blande- & fremfgringspumper bgr anvendes.
Nar der saettes en tragt pa stebningens startsted, kan stgbningen ske med en blande- & fremfaringspumpe,
hvor ikke kun mertelblandingen, men ogsa den iblandede luft transporteres. Ved fyldning med stabemartler
gennem slangetilslutning i forskallingen, skal der udelukkende fyldes med enkeltpumper eller snekkepumper,
for at undga luftindeslutninger under fodpladen. Det anbefales at benytte en kombination af blande- &
fremfgringspumper med enkeltpumper eller snekkepumper.

Efterbehandling

Efterbehandlingen af et cementbundet byggemateriale er baseret pa fglgende tekniske baggrund:

¢ Revner og vedheeftningssvigt til (beton-) underlaget skal forhindres

e Traekstyrken for det cementbundne produkt skal vaere hgjere end svindspaendingen, nar efterbehandlingen
afbrydes

e Der skal naturligvis efterbehandles i laengere tid, nar lavere temperaturer bevirker, at trykstyrkeudviklingen
er staerkt reduceret

¢ | praksis kan denne tidsfaktor defineres ved, at byggematerialet skal have opnaet mindst 60 % af den
endelige trykstyrke, for at traekstyrken er hgjere end svindspaendingen

¢ Ved alle anvendelsestemperaturer skal det forhindres, at vandet fordamper fra martlen

¢ Ved alle anvendelsestemperaturer er det en god foranstaltning at afdeekke med termofolie

e For at opna alle de angivne tekniske veerdier, skal stebematerialer konsekvent efterbehandles over et
tidsrum pa 5 dage

Brochurens oplysninger, anvendelsestekniske rad og anbefalinger, afgives efter vor bedste viden og svarer til vore seneste oplysninger og
erfaringer, men er i betragtning af de mange mulige anvendelsesformal uforbindende for os. Kagber ma selv kontrollere, om produkt og
metode er egnet til det konkrete formal, f.eks. ved at udfere pregver. Vore almindelige salgsbetingelser er geeldende.

Dette datablad erstatter alle forudgaende.
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